PrestaC|OneS 3 O 3 3 O 4 3 O 5 La dotacién estandar incluye una serie de rulinas armables Slstemas de Control Controles numériCOS

apropiados para la curvatura de la mayor parte de los perfiles

mé)(lmas comerciales de uso comun, como planos, angulares, tubos
== 00x10 g 450 70x12 2 600 80x18 9800 e STD cuadrados y rectangulares, hierros en “T”, hierros en “U”, vigas

de curvatura ! 25x5 g200  25%5 9220  25%5 g280 © @ IPE/IPN/HE.

d- z Los rodillos correctores laterales de movimentacion tridimensional
con diametros >, [ 8020 8400 100x25 #500  120x25 9600 e STD pueden funcionar muy cerca a las rulinas curvatoras, minimizando

PH Las maquinas con control numérico son

Ajuste hidraulico de las rulinas accionado por medio de valvulas de indicqgf?(sj p(?ra obtener y relgrgducir con
control direccional y controlado por pulsantes sobre el pupitre. repetibilidad arcos comprendidos entre

Lectura de las posiciones en los contadores mecanicos al final del partes derechas de longitud predefinida,
curvas de radios multiples, espirales

trayecto. pa !
InternOS ml’nlmos e las deformaciones de los perfiles de seccién asimétrica. ¢ Ec;r;'%%ssc,’dg;o%"’i‘;g ézrggrl]et-r ol nUMEFico:
ﬁ 32x32 9 400 40x40 2 600 45x45 9500 e STD Ademag, los rodillos correctores laterales cuentan con las HV o : : : , ambas cuentan con un sistema de
3 P herramientas necesarias para la curvatura de angulares con ala Ajuste hidraulico de las rulinas accionado por medio de valvulas de alineacion automatica de la pieza por
interna. control direccional y controlado por pulsantes sobre el pupitre. medio del sensor manejado por el control
4 Q g 40 2 400 g 45 g 450 955 g600 e STD Estas herramientas pueden también utilizarse facilmente con funcién Lectura de las posiciones en visualizadores digitales de LED. y el sistema detector del desplazamiento
e de calibracion de radios de curva o de recuperacion de radios del perfil con lectura directa.

demasiado estrechos. HV3
. 5 ﬁ 7 60,3x2,9 @800 976,1x29 g 1200 101623 22000 e SPE Ajuste hidraulico de las rulinas accionado por medio de valvulas de control direccional y CN3.1V
CapaC|dadeS g 20x1,5 g 220 9 25x2 g 250 g 25x2 9300 © @ controlado por pulsantes sobre el pupitre. Lectura de las posiciones en visualizadores Control de tres ejes: translacion del perfil
digitales de LED. Rodillos correctores laterales con empuije axial y translacion hidraulica y posicion de las rulinas curvadoras.
de Curvagem 6 ﬁ 48,3x4 2500 60,345 600 76,145 8750 o SPE 0 equipamento standard inclui um jogo de rolos de curvagem, del carro y lectura de las posiciones en escala graduada. Velocidad de translacion variable con
mé)qmas estudados para a dobragem dos perfis mais comuns, tais como 4 ajuste continuo.
i1 A = — 90(E0A2:5 79x30x3 80x40x4 e SD() barra plana, callntonelra, tu?os ,qf‘adra‘f'os ? rectangulares., Tuel Ajuste hidraulico de las rulinas accionado por medio de valvulas de control direccional y CN3.3V o L, .
COom MiNIMos e Os rolos de guiagem laterais tridimensionais podem ser ajustados controlado por pulsantes sobre el pupitre. Lectura de las posiciones en visualizadores Control de tres ejes: translacién del perfil
dlérnetros 50:3 6043 70:3.5 o SO para trabalhar junto dos rolos de curvagem, minimizando a digitales de LED. Rodillos correctores laterales con movimentacion completamente {’/gg(s::g:g \?aiigitﬁerlélén?rsaggggggrasd'e
) h 8 @ ' Py dls_tor(;:ao em perfls_ néo simétricos. Além disso, os rolos de hidraulica y lectura de las posiciones en escala graduada. posicionamiento de las rulinas co% ajuste
|ntenores guiagem estdo equipados com a ferramenta para dobragem d’e continuo.
o L\ 606 5600  70x7 5750  80x8 5800 e STD cantoneira com aba para dentro. Esta ferramenta pode também HERy _ : Posibilidad de intercambio de datos o
30x4 4 350 30x4 #3350  40x4 5400 © ® efectivamente ser usada para a calibragdo dos diametros de Posicionador programable de las rulinas curvadoras. “ conexién con PC externo por medio de un
curvagem ou recuperacao de raios muito apertados. Apropiado para operaciones repetitivas que se efectuan en 1 disco flexible, puerto en serie o red local.
10 @ 50x5 500  60x6 g600  70x7 g700 e STD varias pasadas con necesidad de reposicionamientos | - Posibilidad de conexion modem para el
30x4 7350  30x4 7400  40x4 g500 © @ precisos. Ejes controlados: posicion de las rulinas " . * ! diagnéstico y la asistencia remota.
curvadoras derecha y izquierda. 1 Posibilidad de contro de ejes adicionales.
1 m 60x60x7 g 600 70x70x8 g 700 80x80x9 8800 e STD Disponible en las versiones HV - HV3 - HV4. ] .'
o0 -
icti ACNI P2X
1 (== S0x50:6  #600  60x60x7  #700  70x70x8  #800 e STD CaraCter!St!(:aS tgcn!cas Posicionador programable para la rotacién de las rulinas y una rulina
e e Caracteristicas técnicas curvadora. Apropiado para realizar curvas comprendidas entre partes

Comandos Numeéricos

derechas de longitud prestablecida, especialmente con perfiles de

13 J% 70x70x8 8 700 80x80x9 2 800 90x90x10 ©900 e STD 303 30 4 30 5 seccion llena. Ejes controlados: rotacion de las rulinas (desplazamiento del

e e perfil) y posicién de una rulina curvadora. As maquinas com Comandos Numéricos
. . ’ p x Disponible en las versiones HV - HV3 - HVA4. s&0 necessarias para executar curvas
u ﬁ 80x45 ¢ 500 100x50 g 700 120x55 7 800 ... STD Modulo de resistencia/Modulo de secgéo 6 cm? 10 cm?® 18 cm® ) en:[rg partes direitas., curvas com raios
Diametro de los ejes/Diametro dos veios 50 mm 60 mm 70 mm SlStemaS de Comando Eglégg)lg;’ gﬁﬂ,ﬁz ggills(:(t)ildglss'd:tgémandos
=] 7040 0600 8045 0800 100650 0900 e S numéricos, ambos equipados com m
15 . . A ,
) Diametro de las rulinas/Diametro dos rolos 180 mm 205 mm 245 mm ZH raico o | b . detector electrénico de perfil para
L A . justamento hidraulico dos rolos através de botoneiras. alinhamento automatico no inicio do ciclo.
16 Q 80x42 # 500 100x50 8700 120x58 0 800 .' ° STD Potencia instalada/Poténcia de saida 3 kw 8.5 kW 4.9 kW Posicdes referenciadas com contadores macanicos e rotacdo dos rolos por pedais.
Velocidad del desplazamiento del perfil/Velocidade de curvagem 5,5 m/min 5,2 m/min 6,1 m/min CN3.1V o - )
HV Comanda 3 eixos: alimentagdo do perfil e
Peso/Peso 720 kg 1090 kg 1520 kg Ajustamento hidraulico dos rolos através de botoneiras. posicdo dos rolos de curvagem.
’ : Posicdes referenciadas com contadores digitais e Velocidade de alimentagéo infinitamente
Sy LED e rotacado dos rolos por pedais. . variavel.
STD: Rulinas estandar , HV3 CN3.3V

SPE: Rulinas especiales
(@) Para perfiles tubulares cuadrados y
rectangulares con paredes delgadas se
necesitan rulinas especiales
Notas
- Todas las dimensiénes se dan en milimetros,
excepto indicaciones diferentes
- Los diametros minimos indicados son
generalmente alcanzables en mas pasadas
- Los diametros minimos alcanzables con perfiles
tubulares cuadrados o rectangulares dependen
de la deformacion aceptable y del uso o no uso
de materiales de relleno
- Las capacidades se refieren al aciero con limite
de debilitacion 260 N/mm?
- Todas las caracteristicas y las capacidades son
sujetas a variaciones sin ningln preaviso

Comanda 3 eixos: alimentagéo do perfil e
posicao dos rolos de curvagem.
Velocidade de alimentagcéo e
posicionamento infinitamente variaveis.
Capacidade para troca de informagéo ou
ligac@o a PC externo por Floppy Disk,
porta de série ou Network de area local.
Capacidade para aplicagdo de modem
HvV4 para diagnésticos remotos ou assisténcia.
Ajustamento hidraulico dos rolos por vélvulas solenéide através de botoneiras no Possibilidade de adicionar mais eixos.
painel de comando. Posicdes referenciadas com contadores digitais LED no painel

de comando. Rolos de guiagem laterais hidraulicos nos 3 eixos com leitura de

posicdo em escalas graduadas.

Ajustamento hidraulico dos rolos por valvulas

solenoide através de botoneiras no painel de

comando. Posicoes referenciadas com contadores
digitais LED no painel de comando. Rolos de
guiagem laterais hidraulicos com leitura de posicédo
em escalas graduadas.

P2

Posicionador programavel dos rolos de curvagem.
Indicado para trabalhos repetidos feitos em diversas passagens e necessidade de
elevados valores de preciséo.

Eixos controlados: posigcao dos rolos esquerdo e
direito.

Aplicavel em versdes HV - HV3 - HV4.

STD: Rolos standard

SPE:  Rolos especiais

*) Necesarios rolos especiais para espesuras

finas em perfis quadrados ou rectangulares

Notas

- Todas as dimensdes sdo em milimetros salvo
indicagdo em contrario

- Os didmetros minimos indicados s&o geralmente
conseguidos com diversas pasagens

- Os diametros de curvagem minimos em tubos
quadrados ou rectangulares variam dependendo
da deformagéo aceitavel

- Todas as capacidades se referem a ago macio
com “yield point” de 260 N/mm?

- Todas as especificagdes e capacidades estéo
sujeitas a alteragdo sem aviso prévio

P2X

Posicionador programével da rotacéo dos rolos e de
um rolo de curvagem.

Indicado para trabalhos efectuados entre duas
partes direitas ,especialmente em secc¢des soélidas

Eixos controlados: rotacéo do rolo (alimentagédo do
perfil) e posicdo de um rolo de curvagem.
Aplicavel em versdes HV - HV3 - HV4.
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Angulares hasta 60 mm

Cantoneira até 60 mm
Sistemas de control
Sistemas de Comando -

PH - HV - P2 - P2X

Controles numéricos
Controles Numéricos

L]

304

Angulares hasta 70 mm
Cantoneira até 70 mm

Sistemas de control
Sistemas de Comando
PH - HV - HV3 - P2 - P2X

Controles numeéricos
Controles Numéricos

305

Angulares hasta 80 mm
Cantoneira até 80 mm

Sistemas de control
Sistemas de Comando
PH - HV - HV4 - P2 - P2X

Controles numéricos
Controles Numéricos

.-
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Las curvadoras COMAC han sido proyectadas y construidas
con una base de treinta afios de experiencia, con el objetivo
de proveer prestaciones de nivel superior con elevado grado
de precision y repetibilidad constante durante todo el ciclo de
vida atil de la maquina, con bajisima necesidad de
manutencion.

De aqui el sobredimensionamiento estructural de las partes
sujetas a esfuerzos, la escrupulosa precision de las
elaboraciones mecanicas y el uso de componentistica
comercial de alta calidad.

Ademas, los modelos producidos en los afios anteriores se
actualizan constantemente con soluciones para el
mejoramiento.

Todos los modelos son disponibles en varias versiones:
convencionales, con posicionadores programables de nivel y
con control numeérico.

Todos los modelos de la serie 3000 son de conformidad con
la normativa CE 89/392.

Caracteristicas técnicas

= Tres rulinas de arrastre lisos para un 6ptimo arrastre de
cualquier tipo de perfil sin dafiar la superficie.

= Doble ajuste independiente de las rulinas inferiores con
posibilidad de ejecutar el precurvado de los perfiles de
seccion simétrica.

< Rodillos correctores laterales con movimentacion
tridimensional.

« Limitador de par ajustable montado sobre el eje central,
para adaptar las diferentes velocidades periféricas entre
I'eje central y los ejes externos y proteger los organos de la
maquina de sobrecargas accidentales.

« Posibilidad de operacién ya sea con ejes horizontales o con
ejes verticales.

= Estructura monolitica en acero electrosoldado.

= Rulinas en acero aleado, cementado en dureza superficial
de 60 HRC.

= Controles remotos de baja tension con pulsantes y pedales.

= Ejes y pifiones montados sobre cojinetes rotantes de alta
carga dinamica.

= Engranajes acanalados directamente sobre los ejes
mediante el perfil acanalado.

As Curvadoras de perfis COMAC sé&o desenhadas e
fabricadas na base de 30 anos de experiéncia, na perspectiva
de fornecerem elevados niveis de performance, alto grau de
preciséo e consisténcia, constante para toda a vida da
magquina e facil manutencéo.

Construcdo sobredimensionada das partes sujeitas a elevado
stress, precisdo na maquinacéo e utilizagdo de componentes
de elevada qualidade.

Além disso, os modelos fabricados anteriormente séo
constantemente melhorados.

Todos os modelos estdo disponiveis em diversas versoes,
convencional, com posicionadores programaveis ou com
Comandos CNC.

Todos os modelos da Série 3000 estéo conforme as normas
da CEE 89/392.

Caracteristicas técnicas

= Trés rolos motrizes, para excelente execugdo de todos os
tipos de perfis com danificagcdo minima da superficie.

« Rolos de curvagem ajustados independentemente, para se
conseguir dupla précalandragem e perfeitos acabamentos
em perfis simétricos.

« Rolos de guiagem laterais com ajustamento tridimensional.

= Torque ajustavel para conpensacéo das diferentes
velocidades periféricas entre o rolo superior e os inferiores
e para proteger os componentes das maquinas contra
sobrecargas.

= Posicionamento standard em posicdo horizontal ou vertical.

« Estruturas fabricadas numa pega so6.

* Rolos de curvagem de aco com tratamento de superficie
60 HRC.

« Estacéo de comando de baixa voltagem, com pedais e
botoneiras.

= \eios e pinhdes em rotagdo em rolamentos altamente
dindmicos.

« Cremalheiras solidarias com os veios.

comac
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www.zetagrafica.net

La mas

amplia gama
de maquinas
curvadoras

A gama
mais alargada
de curvadoras
de perfis
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comac

Macchine per curvare
Strada Chieri 66 - 14019 VILLANOVA D'ASTI

tel. +39 0141 946 622
fax +39 0141 946 626

www.comac-italy.com
info@comac-italy.com
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