Prestaciones maximas de curvatura con diametros internos minimos

Capacidades de curvagem maximas com minimos diametros interiores
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Rulinas estandar

Rulinas/Equipos especiales

Para perfiles tubulares cuadrados y rectangulares con paredes delgadas se necesitan rulinas especiales
Con rulinas especiales la capacidad aumenta

- Todas las dimensiones se dan en milimetros, excepto indicaciones diferentes

- Los diametros minimos indicados son generalmente alcanzables en mas pasadas

- Los diametros minimos alcanzables con perfiles tubulares cuadrados o rectangulares dependen
de la deformacion aceptable y del uso o no uso de materiales de relleno

- Las capacidades se refieren al aciero con limite de debilitacion 260 N/mm?

- Todas las caracteristicas y las capacidades son sujetas a variaciones sin ningiin preaviso
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Rolos Standard

Rolos/Equipamentos especiais

Necesérios rolos especiais para espesuras finas em perfis quadrados ou rectangulares
Com os rolos especiais a capacidade aumenta

- Todas as dimens6es sdo em milimetros salvo indicagdo em contrario

- Os diametros minimos indicados sdo geralmente conseguidos com diversas pasagens

- Os diametros de curvagem minimos em tubos quadrados ou rectangulares variam dependendo da deformacéo aceitavel
- Todas as capacidades se referem a ago macio com “yield point” de 260 N/mm?

- Todas as especificagdes e capacidades estdo sujeitas a alteragdo sem aviso prévio
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La dotacién estandar incluye una serie de rulinas armables
apropiados para la curvatura de la mayor parte de los perfiles
comerciales de uso comin, como planos, angulares, tubos
cuadrados y rectangulares, hierros en “T”, hierros en “U”, vigas
IPEZ/IPN/HE.

Los rodillos correctores laterales de movimentacion

tridimensional pueden funcionar muy cerca a las rulinas

curvatoras, minimizando las deformaciones de los perfiles de
seccion asimétrica.
Ademas, los rodillos correctores laterales cuentan con las

herramientas necesarias para la curvatura de angulares con ala

interna.

Estas herramientas pueden también utilizarse facimente con
funcion de calibracion de radios de curva o de recuperacion de
radios demasiado estrechos.

O equipamento standard inclui um jogo de rolos de curvagem,
estudados para a dobragem dos perfis mais comuns, tais
como barra plana, cantoneira, tubos quadrados e
rectangulares, T, U e I.

Os rolos de guiagem laterais tridimensionais podem ser

ajustados para trabalhar junto dos rolos de curvagem,

minimizando a distor¢do em perfis ndo simétricos. Além disso,
os rolos de guiagem estao equipados com a ferramenta para

dobragem de cantoneira com aba para dentro. Esta

ferramenta pode também efectivamente ser usada para a
calibracéo dos didmetros de curvagem ou recuperacao de
raios muito apertados.

Caracteristicas técnicas
Caracteristicas técnicas

Modulo de resistencia/Médulo de secgao
Didmetro de los ejes/Diametro dos veios
Didmetro de las rulinas/Didmetro dos rolos

Potencia instalada/Poténcia de saida

Velocidad del desplazamiento del perfil/Velocidade de curvagem

Peso/Peso

306

25-35cm?
85 mm
280 mm
7,5 kw

0 -7 m/min

2600 kg

307

45 - 80 cm?®

100 mm
315 mm
11 kw
0 -7 m/min

3600 kg

~

308

70 -120 cm?®
120 mm
390 mm

15 kw
0 -7 m/min

4450 kg

309

100 - 170 cm?®

135 mm
430 mm
18 kW
0 -7 m/min

6700 kg

310

150 - 250 cm®

150 mm
475 mm
22 kW
0-7 m/min

9000 kg

Sistemas de control

Controles numeéricos

HV

Ajuste hidraulico de las rulinas accionado por medio de valvulas de control
direccional y controlado por pulsantes sobre el pupitre.

Lectura de las posiciones en visualizadores digitales de LED.

HV4

Ajuste hidraulico de las rulinas accionado por medio de valvulas de control
direccional y controlado por pulsantes sobre el pupitre. Lectura de las
posiciones en visualizadores digitales de LED. Rodillos correctores laterales
con movimentacion completamente hidraulica y lectura de las posiciones en
escala graduada.

P2

Posicionador programable de las rulinas curvadoras.

Apropiado para operaciones repetitivas que se efectuan en varias pasadas
con necesidad de reposicionamientos precisos. Ejes controlados: posicion de
las rulinas curvadoras derecha y izquierda.

P2X

Posicionador programable para la rotacion de las y -
rulinas y una rulina curvadora. Apropiado para realizar “
curvas comprendidas entre partes derechas de ']
longitud prestablecida, especialmente con perfiles de & .
seccion llena. Ejes controlados: rotacion de las
rulinas (desplazamiento del perfil) y posicién de una
rulina curvadora.
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Sistemas de Comando

HV

Ajustamento hidraulico dos rolos através de botoneiras.

Posicoes referenciadas com contadores digitais LED e rotagéo dos rolos por
pedais.

HV4

Ajustamento hidraulico dos rolos por
valvulas solendide através de botoneiras
no painel de comando. Posi¢des
referenciadas com contadores digitais
LED no painel de comando. Rolos de
guiagem laterais hidraulicos nos 3 eixos
com leitura de posicdo em escalas
graduadas.

P2

Posicionador programavel dos rolos de curvagem.

Indicado para trabalhos repetidos feitos em diversas passagens e
necessidade de elevados valores de preciséo.

Eixos controlados: posi¢do dos rolos esquerdo e direito.

(

P2X

Posicionador programavel da rotacao dos rolos
e de um rolo de curvagem.

Indicado para trabalhos efectuados entre

duas partes direitas ,especialmente em
seccoes solidas.

Eixos controlados: rotagéo do rolo
(alimentacéo do perfil) e posicdo de um rolo

de curvagem.

Las maquinas con control numérico son
indicadas para obtener y reproducir con
repetibilidad arcos comprendidos entre
partes derechas de longitud predefinida,
curvas de radios multiples, espirales
conicos o de paso variable.

Hay dos tipologias de Control numérico:
ambas cuentan con un sistema de
alineacion automatica de la pieza por
medio del sensor manejado por el control
y el sistema detector del desplazamiento
del perfil con lectura directa.

CN3.1V

Control de tres ejes: translacion del perfil
y posicién de las rulinas curvadoras.
Velocidad de translacion variable con
ajuste continuo.

CN3.3V

Control de tres ejes: translacion del perfil
y posicion de las rulinas curvadoras.
Velocidad variable de translacion y de
posicionamiento de las rulinas con ajuste
continuo.

Posibilidad de intercambio de datos o
conexién con PC externo por medio de un
disco flexible, puerto en serie o red local.
Posibilidad de conexiébn modem para el
diagnostico y la asistencia remota.
Posibilidad de contro de ejes adicionales.

Comandos Numéricos

As maquinas com Comandos Numéricos
s80 necessarias para executar curvas
entre partes direitas, curvas com raios
multiplos, curvas helicoidais, etc.

Estédo disponiveis dois tipos de comandos
numeéricos, ambos equipados com um
detector electronico de perfil para
alinhamento automaético no inicio do ciclo.

CN3.1V

Comanda 3 eixos: alimentagéo do perfil e
posicéo dos rolos de curvagem.
Velocidade de alimentagéo infinitamente
variavel.

CN3.3V

Comanda 3 eixos: alimentacdo do perfil e
posicéo dos rolos de curvagem.
Velocidade de alimentagéo e
posicionamento infinitamente variaveis.
Capacidade para troca de informagé&o ou
ligacdo a PC externo por Floppy Disk,
porta de série ou Network de area local.
Capacidade para aplicagdo de modem
para diagnésticos remotos ou assisténcia.
Possibilidade de adicionar mais eixos.




306

Angulares hasta 90 mm
Cantoneira até 90 mm

Sistemas de control
Sistemas de Comando
HV4 - P2 - P2X

Controles numéricos
Controles Numéricos

307

Angulares hasta 100 mm
Cantoneira até 100 mm

Sistemas de control
Sistemas de Comando
HV - HV4 - P2 - P2X

Controles numéricos

309

Angulares hasta 140 mm 1ﬁ’il-.. {
Cantoneira até 140 mm 3 .

Sistemas de control
Sistemas de Comando
HVA4 - P2 - P2X

Controles numéricos
Controles Numéricos

Las curvadoras COMAC han sido proyectadas y construidas
con una base de treinta afios de experiencia, con el objetivo
de proveer prestaciones de nivel superior con elevado grado
de precision y repetibilidad constante durante todo el ciclo de
vida util de la méaquina, con bajisima necesidad de
manutencion.

De aqui el sobredimensionamiento estructural de las partes
sujetas a esfuerzos, la escrupulosa precision de las
elaboraciones mecénicas y el uso de componentistica
comercial de alta calidad.

Ademas, los modelos producidos en los afios anteriores se
actualizan constantemente con soluciones para el
mejoramiento.

Todos los modelos son disponibles en varias versiones:
convencionales, con posicionadores programables de nivel y
con control numeérico.

Todos los modelos de la serie 3000 son de conformidad con
la normativa CE 89/392.

Caracteristicas técnicas

= Tres rulinas de arrastre lisos para un 6ptimo arrastre de
cualquier tipo de perfil sin dafiar la superficie.

« Doble ajuste independiente de las rulinas inferiores con
posibilidad de ejecutar el precurvado de los perfiles de
seccion simétrica.

« Rodillos correctores laterales con movimentacion
tridimensional.

« Limitador de par ajustable montado sobre el eje central,
para adaptar las diferentes velocidades periféricas entre
l'eje central y los ejes externos y proteger los organos de la
magquina de sobrecargas accidentales.

= Posibilidad de operacion ya sea con ejes horizontales o con
ejes verticales.

= Estructura monolitica en acero electrosoldado.

« Rulinas en acero aleado, cementado en dureza superficial
de 60 HRC.

= Controles remotos de baja tensién con pulsantes y pedales.

= Eyes montados sobre cojinetes rotantes y de alta carga
dinamica.

As Curvadoras de perfis COMAC séo desenhadas e
fabricadas na base de 30 anos de experiéncia, na perspectiva
de fornecerem elevados niveis de performance, alto grau de
precisdo e consisténcia, constante para toda a vida da
maquina e facil manutencéo.

Construcao sobredimensionada das partes sujeitas a elevado
stress, precisdo na maquinacéo e utilizacdo de componentes
de elevada qualidade.

Além disso, os modelos fabricados anteriormente sédo
constantemente melhorados.

Todos os modelos estéo disponiveis em diversas versdes,
convencional, com posicionadores programaveis ou com
Comandos CNC.

Todos os modelos da Série 3000 estdo conforme as normas
da CEE 89/392.

Caracteristicas técnicas

= Trés rolos motrizes, para excelente execugdo de todos os
tipos de perfis com danificagdo minima da superficie.

« Rolos de curvagem ajustados independentemente, para se
conseguir dupla précalandragem e perfeitos acabamentos
em perfis simétricos.

= Rolos de guiagem laterais com ajustamento tridimensional.

« Torque ajustavel para conpensacéo das diferentes
velocidades periféricas entre o rolo superior e os inferiores
e para proteger os componentes das maquinas contra
sobrecargas.

= Posicionamento standard em posig&o horizontal ou vertical.

= Estruturas fabricadas numa pega so6.

« Rolos de curvagem de aco com tratamento de superficie
60 HRC.

= Estacdo de comando de baixa voltagem, com pedais e
botoneiras.

= \eios em rotagdo em rolamentos altamente dindmicos.
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La mas
amplia gama
de maquinas
curvadoras

A gama
mais alargada
de curvadoras
de perfis
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Macchine per curvare

Strada Chieri 66 - 14019 VILLANOVA D’ASTI
tel. +39 0141 946 622

fax +39 0141 946 626
Www.comac-italy.com
info@comac-italy.com
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